ULTRAGRIP KOBLING

Rgrmaterialer, indstiksdybder og boltediametre for UltraGrip produkter

Tryktrin for Gas og Vand* .
57— Rgrmaterialer
Traekfast produkter | Ikke trekfast
G

Gas Vand as  Vand Traekfast & ikke traekfast  lkke traekfast
40 1043.5-063.5 M12| 65 95 Sbar | 16bar | 5bar | 16bar Brug ikke stottebasning Brug ikke
50 /048.0-071.0 M12 | 65 110 | bbar | 16bar | 5bar | 16bar - St8lrgr stgttebgsning
65 1063.0 - 083.7 M12 | 65 95 Sbar | 16bar | 5bar | 16bar Nk )
80 08571070/ M12 65 | 110 | Sbar | 16bar | 5bar | 16bar Dukil jernrer Ashest rar
MR BTV Y KTV - Stgbejernsrgr Cement rgr

7100110721332 (M6 90 | 125 | Sbar | 16bar | 5bar | 16bar
12513221602 M16| 90 | 125 | Sbar | 16bar | Sbar | 16bar .-20°C |- PVCTrklasse 4 DINSOGZ
150 158.2-192.2(M16| 90 | 135 | Sbar | 16bar | Sbar  igbar, fil A
175 192.2-226.9 ] M16 | 125 | 165 | Sbar | 16bar | 5bar | 16bar| 30° | o VE SWttebasning

200 218.1-256.0 M16 | 125 | 165 | 5bar | l6bar | Sbar | l6bar - PE8O & PEI00 rar

250 266.2-310.0 M16| 125 | 165 | Sbar | 16bar | 5bar | l6bar - PVC rgr andre klasser
300 315.0-356.0/ M16 125 | 200 | S5bar | 16bar | Sbar | 16bar
7350 352.2-396.0 M16| 125 | 200 | Sbar | 10bar | 5bar | 10bar

4001398.2-442.0 M16 ' 125 | 200 | 5bar | 10bar | 5bar | 10bar

NOTER

Disse instruktioner vedrgrer UltraGrip sortiment af koblinger til brug N&r UltraGrip er monteret som et fleksibelt (ikke traekfast) produkt
pa rgrmaterialer noteret i tabellen. kan UltraGrip ikke forhindre at rgret kan traekkes ud. Derfor skal
UltraGrip leveres fuldt samlet til anvendelse som et traekfast (gribende) rgret sikres pd anden made, s det ke kan trzkkes ud.

produkt og ber ikke skilles ad fgr installation, med mindre det skal Til nedgravede rgr: - Kan installeres som et trakfast
bruges som et fleksibel (ikke trakfast) produkt, i dette tilfzelde (gribende) eller fleksibel (ikke traskfast) produkt.

er de rpde gribelister det eneste komponent der skal fiernes. For synlig installation: - Skal altid installeres som

* Provetryk = 1,5 gange arbejdstrykket et fleksibel (ikke-traekfast) produkt.

KOBLING

Kontrollér, at rgrets materiale og stgrrelse er egnet til en UltraGrip kobling.

For PE brug altid en stgttebgsning, til PVC brug en stgttebgsning, ndr det kraeves.
Se ovenstende tabel. Underspg rgrender og sikre at rgr-overflader er rene og

fri for revner, ridser, rust, Igs snavs eller andre overfladiske skader, der kan
pavirke koblingens gribeevne. Svejsespmme skal slibes plan, men opretholde
korrekt overflade profil. Tykke rgr belaegninger eller indpakning skal altid fjernes.
UltraGrip saettes pa det nggne ror.

Juster rgret der skal fastggres til eksisterende rgr. Sikre at rgrender er koncentrisk
ud for hinanden, juster stgtte om ngdvendigt.

Beslut nu, hvilken type kobling der er pakravet: TREKFAST eller IKKE TREKFAST: -

TRAKFAST - N&r der bruges en traekfast type (kun for nedgravede Igsninger), skal
koblingen monteres som den leveres med griberen pé plads (fig.1a). Tiek om alle
gribere er indsat korrekt.

IKKE TRAEKFAST - N&r der skal anvendes en ikke traekfast type, fiernes griberen
fra koblingen. Griberen tages ud som vist, se skitse (Fig.1b).

Til hjelp med installationen markeres minimum (T min) og maksimum (T max)
indstiksdybder pa begge rgrender, som vist i Fig.2. Juster rgrene og centralisere
UltraGrip koblingen over begge rgrender, s3 begge rgr er indsat i en dybde mellem
T (min) og T (max) som vist i Fig.3.

For boltene pd UltraGrip koblingen spandes skal der kontrolleres at boltehovederne
er placeret korrekt. Spand altid boltene diagonalt med en til to omdrejninger af
gangen. Derved sikres en lige og jeevn montering af koblingen. Boltene spandes

til det ngdvendige moment (M12 = 55-70Nm / M16 = 95-120Nm). Der skal vare
afstand mellem koblingskroppen og koblingskraven samt alle T (max) maerkninger
skal vare synlig, mens T (min) markninger ikke mé veere synlig. Gentag gvelsen

i begge ender af koblingen.
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Ved korrekt montering ma kun T (max)

REVO1 markninger vre synlige



ULTRAGRIP FLANGE ADAPTERE

Regrmaterialer, indstiksdybder og boltediametre for UltraGrip produkter

i Tryktrin for Gas og Vand* , B .
SEILLTLL Traekfast produkter | Ikke traekfast é E;_ S ETAT
T(min) T(max) Gas Vand Gas Vand Q_GE_’ Traekfast & ikke traekfast  Ikke traekfast
_40 1043.5-063.5/ M 65 110 Sbar | 16bar | 5bar | 16bar Brug ikke stattebgsning Brug ikke

50 | 048.0- 0710 M

65 1063.0-083.7 MlZ

80 1 085.7-107.0

100 /107.2-133.2
1251132.2 - 160.2

TR R B R - Sl scbasing
65 110 5bar 16bar | bbar | 16bar —ls)tukbtll_jernrﬂr —ésbesttrﬂr
90 | 125 | Sbar | l6bar | Sbar | 16bar - Stebejemsrar ement rgr
90 | 135 | Sbar | l6bar | Sbar | 1gbar| --20°C |- PVCrorklassed

1501582 -192.2 90 | 125 | 5bar | 16har | Shar | 16bar | il DIN8062
175/192.2- 2269 125 | 165 | 5har | 16bar | 5bar | 16bar| .-+30°C .
200218.1-256.0 | M16| 125 | 165 | Shar | l6bar | Sbar | lbar Brug stattebgsning
2501 266.2 - 310.0 i 125 | 165 | 5bar | l6bar | 5bar | 16bar - PEB0 & PELOO rgr
300 315.0-356.0 M16| 125 | 200 | 5bar | 16bar | Sbar | 16bar - PVC rgr andre Klasser

350/352.2-396.0 M16 | 125 | 200 | 5bar | 10bar | 5bar | 10bar
4001398.2-442.0 M6 125 | 200 | 5bar | 10bar | 5bar | 10bar

NOTER

Disse instruktioner vedrgrer UltraGrip sortiment af flange adaptere N&r UltraGrip er monteret som et fleksibelt (ikke traekfast) produkt
til brug pa rgrmaterialer noteret i tabellen. kan UltraGrip ikke forhindre at rret kan traekkes ud. Derfor skal
UltraGrip leveres fuldt samlet il anvendelse som et traekfast (gribende) ”’?ret sikres pd anden made, s det ke kan trzkkes ud.

produkt og bgr ikke skilles ad fer installation, med mindre det skal Til nedgravede rpr: - Kan installeres som et traekfast
bruges som et fleksibel (ikke trakfast) produkt, i dette tilfzelde (gribende) eller fleksibel (ikke traekfast) produkt.

er de rgde gribelister det eneste komponent der skal fiernes. For synlig installation: - Skal altid installeres som

* Pravetryk = 1,5 gange arbejdstrykket et fleksibel (ikke-traekfast) produkt.

FLANGE ADAPTERE

Kontrollér, at rgrets materiale og stgrrelse er egnet til en UltraGrip flange adaptere.
For PE brug altid en stgttebgsning, til PVC brug en stgttebgsning, nar det kraves.
Se ovenstende tabel. Underspg rgrender og sikre at rgr-overflader er rene og fri for
revner, ridser, rust, lgs snavs eller andre overfladiske skader, der kan pavirke
koblingens gribeevne. Svejsesgmme skal slibes plan, men opretholde korrekt
overflade profil. Tykke rgr belaegninger eller indpakning skal altid fiernes. UltraGrip
sattes pa det nggne ror.

Juster rgret der skal fastggres til eksisterende rgr. Sikre at rgrender er koncentrisk
ud for hinanden, juster stgtte om ngdvendigt.

Beslut nu, hvilken type kobling der er pakraevet: TREKFAST eller IKKE TREKFAST: -

TRAKFAST - N&r der bruges en traekfast type (kun for nedgravede Igsninger), skal
koblingen monteres som den leveres med griberen pé plads (fig.1a). Tjek om alle
gribere er indsat korrekt.

IKKE TRAEKFAST - Nar der skal anvendes en ikke traekfast type, fiemes griberen
fra koblingen. Griberen tages ud som vist, se skitse (Fig.1b).

Skub UltraGrip flange adapteren pa rgrenden. Juster rgret og UltraGrip flange adapter
s4 tilslutning passer til modflangen. Viking Johnson anbefaler at bruge en IBC
pakning for optimal taetning. Sikre rgret er indsat i en dybde mellem T (min) og

T (max) som vist i Fig.3 - justeres om ngdvendigt. Spand flange tilslutningsholtene
efter standardprocedurer.

P — — — — ——
Fgr boltene pd UltraGrip koblingen spaendes skal der kontrolleres at boltehovederne
er placeret korrekt. Spaend altid boltene diagonalt med en til to omdrejninger af m
gangen. Derved sikres en lige og jievn montering af koblingen. Boltene spaendes

til det ngdvendige moment (M12 = 55-70Nm / M16 = 95-120Nm). Der skal vaere | L I(min)
afstand mellem koblingskroppen og koblingskraven samt alle T (max) markninger {

skal vaere synlig, mens T (min) maerkninger ikke mé vaere synlig. Gentag gvelsen
i begge ender af koblingen.

T(max)
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Ved korrekt montering ma kun T (max)

merkninger vaere synlige REVO1



